
授  权  委  托  书
本授权委托书声明：        （姓名）系                        的法定代表人，现授权委托        （姓名）为我公司代理人，以公司的名义参加山东魏桥创业集团有限公司                                 招标活动。本人对招标文件内容负责并对代理人在开标、评标、办理财务回款对帐业务、合同谈判过程中所签署的一切文件和处理与之有关的一切事宜，我均予以承认。本委托有效期为                    期间若有变更，必须及时通知，否则不予接待。被授权人签署的所有文件，不因授权的撤销而失效。
	被授权委托人身份证复印件（正面）

	被授权委托人身份证复印件（反面）


	代理人无转委权，特此委托


代理人：                   性别：                         年龄：
单位：                  部门：                     职务：
投标单位：（盖公章）
法定代表人：（签字）
                                          日期：     年     月     日
滨工智能厂条筒具体要求：（除特殊注明外，其余参见样品）：
	序号
	条桶要求数据
	生条桶
	详细制作要求

	
	
	0.6m*1.21m含轮子
	1m*1.21m(含轮子)
	

	
	
	2890套
	数量910套
	

	1
	桶身板材质
	高密度聚乙烯全新料抗静电板材
	高密度聚乙烯全新料抗静电板材
	必须为扬子石化5000S

	2
	桶身板厚度（mm）
	≧3.0mm
	≧5.0mm
	　

	3
	桶身高度差异（mm）
	±3mm
	±3mm
	　

	4
	托盘材质(mm)
	ABS3.0
	1mm优质45#合金钢 边宽50mm/ABS4.5
	表面做压筋防滑处理

	5
	托盘与桶身间隙(mm)
	5
	10-15
	　

	6
	托盘至桶口距离(mm)
	平齐桶口
	平齐桶口或低于桶口5-10mm
	　

	7
	上口箍材质
	硬态不锈钢
	硬态不锈钢
	焊缝光滑平整、无毛刺

	8
	上口箍板材厚度(mm)
	0.8
	1.2
	　

	9
	上口箍翻边直径(mm)
	≧13
	≧22
	　

	10
	桶底盘材质
	优质45#合金钢
	优质45#合金钢
	　

	11
	底盘翻边高度（mm）
	30
	50
	　

	12
	桶底形式
	整体冲压底盘
	整体冲压底盘
	　

	13
	桶底盘材质厚度(mm)
	0.8
	1
	　

	15
	万向轮尺寸
	2.5英寸自清洁轮
	3.5英寸自清洁轮
	　

	16
	桶底三角架材质、厚度(mm)
	角铁30*30*3
	角铁40*40*4
	　

	　
	护圈高度
	300mm同筒身
	300mm同筒身
	　

	17
	防撞圈材质、规格
	全新橡胶12*13（桶/2条）
	全新橡胶17*18（桶/2条）
	白色、黑色各一条　

	18
	弹簧材质
	65MN马钢
	65MN马钢
	　

	19
	弹簧形式
	直筒螺旋型（增加中经）
	喷塑支架簧，支架两端与桶底、托盘垂直居中连接
	支架连接处灵活、升降自如、工装尺寸一致

	20
	支架、弹簧高度（mm）
	上下端口必须平齐5圈/6圈
	1200±3
	　

	21
	桶底离地高（mm）
	65
	80
	　

	22
	弹簧压力（KG）
	30KG
	40KG
	(需提前来样品10-20件)　

	23
	桶底与桶身连接方式
	马壳螺丝自锁螺帽
	马壳螺丝自锁螺帽
	　

	24　
	条筒号
	按要求提供（桶/5张）
	按要求提供（桶/5张）
	梳棉、预并、精梳需在筒号上标明并颜色区分（1*1.2m）

	25
	棉条筒必须满足以下设备自动换筒
	无锡经纬1310/立达并条
	青岛宏大
	　


备注：最终技术要求，需双方共同协商确认，签订合同为准！（如有与贵司不符之处，招标之前口头提出）
宏儒涡流纺条筒具体要求：（除特殊注明外，其余参见样品）：
	序号
	条桶要求数据
	生条桶
	详细制作要求

	
	
	0.6m*1.2m
含轮子
	1m*1.2m(含轮子)
	

	
	
	数量2900套
	数量260套
	

	1
	桶身板材质
	高密度聚乙烯全新料抗静电板材
	高密度聚乙烯全新料抗静电板材
	必须为扬子石化5000S

	2
	桶身板厚度（mm）
	≧3.0mm
	≧5.0mm
	　

	3
	桶身高度差异（mm）
	±3mm
	±3mm
	　

	4
	托盘材质(mm)
	ABS3.0
	1mm优质45#合金钢 边宽50mm/ABS4.5
	表面做压筋防滑处理

	5
	托盘与桶身间隙(mm)
	5
	10-15
	　

	6
	托盘至桶口距离(mm)
	平齐桶口
	平齐桶口或低于桶口5-10mm
	　

	7
	上口箍材质
	硬态不锈钢
	硬态不锈钢
	焊缝光滑平整、无毛刺

	8
	上口箍板材厚度(mm)
	0.8
	1.2
	　

	9
	上口箍翻边直径(mm)
	≧13
	≧22
	　

	10
	桶底盘材质
	优质45#合金钢
	优质45#合金钢
	　

	11
	底盘翻边高度（mm）
	30
	50
	　

	12
	桶底形式
	整体冲压底盘
	整体冲压底盘
	　

	13
	桶底盘材质厚度(mm)
	0.8
	1
	　

	15
	万向轮尺寸
	2.5英寸自清洁轮
	3.5英寸自清洁轮
	　

	16
	桶底三角架材质、厚度(mm)
	角铁30*30*3
	角铁40*40*4
	　

	　
	护圈高度
	300mm同筒身
	300mm同筒身
	　

	17
	防撞圈材质、规格
	全新橡胶12*13（桶/5条）
	全新橡胶17*18（桶/5条）
	　

	18
	弹簧材质
	65MN马钢
	65MN马钢
	　

	19
	弹簧形式
	直筒螺旋型（增加中经）
	喷塑支架簧，支架两端与桶底、托盘垂直居中连接
	支架连接处灵活、升降自如、工装尺寸一致

	20
	弹簧升降形式
	随棉条重量实时升降
	随棉条重量实时升降
	（避免分段升降）

	21
	支架、弹簧高度（mm）
	上下端口必须平齐5圈/6圈
	1200±3
	　

	22
	桶底离地高（mm）
	65
	80
	　

	23
	弹簧压力（KG）
	30KG
	55KG
	　

	24
	桶底与桶身连接方式
	马壳螺丝自锁螺帽
	马壳螺丝自锁螺帽
	　

	25　
	条筒号
	按要求提供（桶/4张）
	按要求提供（桶/4张）
	　

	26
	棉条筒必须满足以下设备自动换筒
	天门并条、立达
	天门并条、立达
	　

	
	
	
	
	


备注：最终技术要求，需双方共同协商确认，签订合同为准！（如有与贵司不符之处，招标之前口头提出）
宏儒绿色智能四分厂条筒具体要求：（除特殊注明外，其余参见样品）：
	序号
	条桶要求数据
	生条桶
	详细制作要求

	
	
	0.6m*1.2m
含轮子
	1m*1.2m(含轮子)
	

	
	
	数量2900套
	数量800套
	

	1
	桶身板材质
	高密度聚乙烯全新料抗静电板材
	高密度聚乙烯全新料抗静电板材
	必须为扬子石化5000S

	2
	桶身板厚度（mm）
	≧3.0mm
	≧5.0mm
	　

	3
	桶身高度差异（mm）
	±3mm
	±3mm
	　

	4
	托盘材质(mm)
	ABS3.0
	1mm优质45#合金钢 边宽50mm/ABS4.5
	表面做压筋防滑处理

	5
	托盘与桶身间隙(mm)
	5
	10-15
	　

	6
	托盘至桶口距离(mm)
	平齐桶口
	平齐桶口或低于桶口5-10mm
	　

	7
	上口箍材质
	硬态不锈钢
	硬态不锈钢
	焊缝光滑平整、无毛刺

	8
	上口箍板材厚度(mm)
	0.8
	1.2
	　

	9
	上口箍翻边直径(mm)
	≧13
	≧22
	　

	10
	桶底盘材质
	优质45#合金钢
	优质45#合金钢
	　

	11
	底盘翻边高度（mm）
	30
	50
	　

	12
	桶底形式
	整体冲压底盘
	整体冲压底盘
	　

	13
	桶底盘材质厚度(mm)
	0.8
	1
	　

	15
	万向轮尺寸
	2.5英寸自清洁轮
	3.5英寸自清洁轮
	　

	16
	桶底三角架材质、厚度(mm)
	角铁30*30*3
	角铁40*40*4
	　

	　
	护圈高度
	300mm同筒身
	300mm同筒身
	　

	17
	防撞圈材质、规格
	全新橡胶12*13（桶/5条）
	全新橡胶17*18（桶/5条）
	　

	18
	弹簧材质
	65MN马钢
	65MN马钢
	　

	19
	弹簧形式
	直筒螺旋型（增加中经）
	喷塑支架簧，支架两端与桶底、托盘垂直居中连接
	支架连接处灵活、升降自如、工装尺寸一致

	20
	弹簧升降形式
	随棉条重量实时升降
	随棉条重量实时升降
	（避免几段升降）

	21
	支架、弹簧高度（mm）
	上下端口必须平齐5圈/6圈
	1200±3
	　

	22
	桶底离地高（mm）
	65
	80
	　

	23
	弹簧压力（KG）
	30KG
	55KG
	　

	24
	桶底与桶身连接方式
	马壳螺丝自锁螺帽
	马壳螺丝自锁螺帽
	　

	25　
	条筒号
	按要求提供（桶/4张）
	按要求提供（桶/4张）
	　

	26
	棉条筒必须满足以下设备自动换筒
	天门TM15\TM17并条
	郑纺机JWF1216
	　

	
	
	
	
	


备注：最终技术要求，需双方共同协商确认，签订合同为准！（如有与贵司不符之处，招标之前口头提出）
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